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(57) Abstract: The invention relates to a method for operating a shaping machine (1) with a tool (2), particularly a shaping ma- 
chine having a shaping tool, in which a handling of the workpiece by means of a handling unit (3) ensues during the manufacturing 
process. In order to improve the production process, the invention provides that the position and/or the orientation of the tool (2) 
is/are determined before machining is carried out on workpieces on the shaping machine (1). The position and/or orientation is/are 
determined by approaching at least one reference surface (5, 6, 7, 8, 9, 10) on the tool (2) with a handling unit (3) equipped with at 
least one sensor (4, 4'), the determined positions of the reference surface (5, 6, 7, 8, 9, 10) are transmitted to an evaluating means 
(11), and the position and orientation of the tool (2) are determined in said evaluating means (11). The invention also relates to a 
shaping machine. 

[Fortsetzung auf der ndchsten Seite] 



WO 2005/037460 Al I Hill IllHHt I! HIM IIIII Uill lllll III j I fl IH lllll IIDI IIIH IIIII HID IIII UinD il H Ml Oil 



(84) Bcstimmungsstaaten (soweit nicht anders angegeben, fiir 
jede verfugbare regionale Schutzrechtsart): ARIPO (BW, 
GH, GM, KE, LS, MW, MZ, NA, SD, SL, SZ, TZ, UG, 
ZM, ZW), eurasisches (AM, AZ, BY, KG, KZ, MD, RU, 
TJ, TM), europaisches (AT, BE, BG, CH, CY, CZ, DE, DK, 
EE, ES, FI, FR, GB, GR, HU, IE, IT, LU, MC, NL, PL, PT, 
RO, SE, SI, SK, TR), OAPI (BF, BJ, CF, CG, CI, CM, GA, 
GN, GQ, GW, ML, MR, NE, SN, TD, TG). 



Vcroffcntlicht: 

— mit internationalem Recherchenbericht 



Zur Erklarung der Zweibuchstaben- Codes und der anderen Ab- 
kiirzungen wird auf die Erkldrungen ("Guidance Notes on Co- 
des and Abbreviations") amAnfang jeder reguldren Ausgabe der 
PCT-Gazette verwiesen. 



(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Betreiben einer Umformmaschine (1) mit einem Werkzeug (2), 
insbesondere einer Umfonnmaschine mit einem Uniform werkzeug, bei dem wahrend des Fertigungsprozesses eine Handhabung des 
Wcrkstiicks mittcls eines Handhabungsgerates (3) erfolgt. Zur Verbesserung des Produktionsprozesses ist erfindungsgemaB vorge- 
sehen, dass vor der Bearbeitung von Werkstticken auf der Umformmaschine (1) die Lage und/oder die Orientierung des Werkzeugs 
(2) ermittelt wird bzw. werden, indem ein mit mindestens einem Sensor (4, 4') ausgestattetes Handhabungsgerat (3) mindestens eine 
Referenzflache (5, 6, 7, 8, 9, 10) am Werkzeug (2) anfahrt, die ermittelten Positionen der Referenzflachen (5, 6, 7, 8, 9, 10) zu einem 
Auswertemittel (11) Ubeitragen werden und im Auswertemittel (1 1) die Lage und Orientierung des Werkzeugs (2) ermittelt wird. 
Des Weileren betriCfl die Erfindung eine Umformmaschine. 



